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ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Технология обработки текстильных изделий
0. Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью адаптированной образовательной программы по профессии 19601 «Швея» в части освоения основного вида деятельности по данной профессии : Технология обработки текстильных изделий.
 Обучающиеся должны уметь:
1.  Выполнять операции вручную или на машинах, автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей, узлов, изделий из текстильных материалов.
1.  Контролировать соответствие цвета деталей, изделий, ниток, прикладных материалов.
1.  Контролировать качество кроя и качество выполненных операции.
1.  Устранять мелкие неполадки в работе оборудования.
1.  Соблюдать правила безопасности труда.
0. Цели и задачи дисциплины - требования к результатам освоения модуля
С целью овладения вышеуказанными умениями обучающийся в ходе освоения данной дисциплины должен: иметь практический опыт:
·  выполнения операций вручную или на машинах, автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей, узлов, изделий из текстильных материалов;
уметь:
·  обрабатывать детали, узлы, изделия из текстильных материалов;
·  выполнять контроль качества кроя и выполненной работы;
·  устранять мелкие неполадки в работе оборудования;
·  выполнять наладку обслуживаемого оборудования для конкретных операций и материалов;
знать:
·  ассортимент швейных изделий и технологические параметры обработки их деталей;
·  виды и качество обрабатываемых материалов;
·  назначение и принцип работы обслуживаемого оборудования, правила его наладки;
·  способы устранения мелких неполадок обслуживаемых машин.
0. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
всего 354 часа, в том числе:
обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося -236 часов; 
внеаудиторная самостоятельная работа обучающегося -118 часов;



1. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результатом освоения программы является овладение обучающимися видом деятельности по профессии 19601 «Швея», Технология обработки текстильных изделий, в том числе следующими знаниями, умениями и навыками:
· Выполнять операции вручную или на машинах, автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей, узлов, изделий из текстильных материалов.
· Контролировать соответствие цвета деталей, изделий, ниток, прикладных материалов
· Контролировать качество кроя и качество выполненных операции.
· Устранять мелкие неполадки в работе оборудования.
· Соблюдать правила безопасности труда.
· Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
· Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
· Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
· Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
· Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
· Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.



















3. Структура и содержание учебной дисциплины
«Технология обработки текстильных изделий.»
	№ п.п
	Тема урока
	Описание темы
	Требование к обучающимся
	Количество часов.

	Технология обработки текстильных изделий. 236 часов.

	Тема 1. Введение в профессию 6 часов.
	

	1.1
	Общие сведения об одежде.
Ассортимент швейных изделий.
	Виды верхней одежды (пальто, пиджаки, жакеты, брюки, юбки, платья, сорочки и др.). Краткая характеристика внешнего вида изделий по основным признакам.
Наименование деталей верхней одежды, их конструкция в соответствии с действующим ГОСТ..
	Иметь представление об ассортименте швейных изделий.
	2

	1.2
	Детали кроя, технические  условия на выкроенные изделия.  Требования к одежде.
	Направление нитей основы в деталях кроя и допустимые отклонения от него. Наименование срезов деталей. Понятие о технологичной конструкции изделия и об унификации деталей для массового производства одежды
	Знание деталей кроя,  допустимые отклонения.
	2

	1.3
	Этапы и виды работ при производстве одежды. Характеристика труда швеи
	Основные этапы производства одежды. Содержание каждого этапа и его роль в технологическом процессе. Виды работ,  применяемых при изготовлении одежды. Основные мероприятия, направленные на сокращение ручных работ.
	Знания этапов производства одежды.
	2

	Тема 2 Ручные работы. 12 часов
	6

	2.1
	Организация рабочего места. Инструменты и приспособления ля ручных работ, правила пользования.
	Организация рабочего места ручницы, правильная посадка при выполнении ручных работ, соблюдение безопасных условий труда, инструменты и правила пользования ими, подбор игл и ниток, освоение приемов работы с наперстком
	Знания организации рабочего места швеи при ручных работах, правила пользования иглами, наперстками.



	2

	2.2
	Виды ручных стежков и строчек.  Технические условия на выполнение ручных работ. Терминология.
	Понятие о стежках, строчках, швах. Классификация стежков, строчек и швов в соответствии с действующим ГОСТ. Графическое изображение, условия выполнения, параметры стежков и строчек.
Терминология, применяемая при выполнении ручных и шинных строчек и швов.

	Знание классификации ручных стежков и строчек в соответствии с ГОСТ 12807-88;
- основные рабочие приёмы по выполнению ручных работ; 
- терминологию ручных работ и операций; 

	2

	2.3
	Технология выполнения стежков и строчек. Пришивание фурнитуры.
	Виды различных стежков, инструменты и приспособления, применяемые при работах, терминология и техника безопасности.
	Знание классификации ручных стежков и строчек: прямых (смёточных, намёточных, вымёточных, замёточных, копировальных); косых (намёточных, вымёточных, обмёточных, стегальных, подшивочных); крестообразных (подшивочных); ГОСТ 12807-88: графическое изображение, область применения, ТУ на выполнение
	2

	2.4
	Практическая работа
	Организация рабочего места. Инструменты и приспособления ля ручных работ, правила пользования
	Организация рабочего места ручницы, посадка правильная при выполнении ручных работ, соблюдение безопасных условий труда, инструменты и правила пользования ими, подбор игл и ниток, вдевание ниток в иглу, завязывание узелка, освоение приемов работы с иглой и наперстком.
	2

	2.5
	Практическая работа
	Виды ручных стежков и строчек.  Технические условия на выполнение ручных работ
	Выполнение строчек прямого стежка: сметочных, наметочных, заметочных, выметочных, копировальных.
	2

	2.6
	Практическая работа
	Пришивание фурнитуры.
	Выполнение петлеобразных стежков: сточных, стежков для пришивания фурнитуры, петельных стежков.
	2

	Тема 3. Машинные работы 20 часов.

	3.1
	Организация рабочего места для машинных работ
	 Организация рабочего места и подготовка машины к работе



	Организация рабочего места и соблюдение правил безопасности труда на машинном рабочем месте. 
	2

	3.2
	Регулировка машины.
	правила эксплуатации, чистка смазка машины, установка иглы, регулировка натяжения верхней нити, заправка шпульки нитками.
	Знания правил эксплуатации швейных машин.
	2

	3.3
	Виды машинных стежков и строчек. Их применение.
	Технология выполнения параллельных зигзагообразных овальных строчек, закрепок.
	Знания терминологии: строчка параллельная, зигзагообразная, овальная, закрепка.
	2

	3.4
	Виды швов  в изделиях. Конструкция швов.
	Технология выполнение соединительных швов: сточной в разутюжку, в заутюжку, на ребро. Настрочной шов с открытыми изакрытыми срезами. Растрочной шов с глухими и отлетными краями. Двойной шов. Запошивочной шов.
	Знания терминологии и технологии выполнения соединительных швов: сточной в разутюжку, в заутюжку, на ребро. Настрочной шов с открытыми изакрытыми срезами. Растрочной шов с глухими и отлетными краями. Двойной шов. Запошивочной шов.
	2

	3.5
	Технические требования к машинным швам.
	Технические требования к соединительным швам: сточной в разутюжку, в заутюжку, на ребро. Настрочной шов с открытыми изакрытыми срезами. Растрочной шов с глухими и отлетными краями. Двойной шов. Запошивочной шов.
	Знания технических требований к соединительным швам: сточной в разутюжку, в заутюжку, на ребро. Настрочной шов с открытыми изакрытыми срезами. Растрочной шов с глухими и отлетными краями. Двойной шов. Запошивочной шов.
	2

	3.6
	Терминология машинных работ.
	Терминология машинных работ
	Знания терминологии машинных работ.
	2

	3.7
	Технология выполнения машинных строчек и швов
	Последовательность выполнения: сточной в разутюжку, в заутюжку, на ребро. Настрочной шов с открытыми изакрытыми срезами. Растрочной шов с глухими и отлетными краями. Двойной шов. Запошивочной шов.
	Терминология машинных работ и операций при выполнении различных видов строчек, швов (термины, определение, область применения. Технические условия на выполнение различных видов машинных работ и операций.

	2

	3.8
	Практическая работа. Рабочее место для машинных работ
	Освоение навыков: правильной посадки, устройства машины 97 класса,
	Организация рабочего места и соблюдение правил безопасности труда на машинном рабочем месте.
	2

	3.9
	Практическая работа.
	Правила эксплуатации, чистка и смазка машины, установка иглы, заправка верхней
	
	

	3.10
	Регулировка машин
	нити, регулировка натяжения верхней нити, заправка шпульки нитками, заправка шпульного колпачка
	Овладение правилами эксплуатации, чистки и смазки машины, установка иглы, заправка верхней нити, регулировка натяжения верхней нити, заправка шпульки нитками, заправка шпульного колпачка
	2

	Тема 4. Влажно-тепловая обработка швейных изделий 8 часов.

	4.1
	Организация рабочего места. Правило приема оборудования и приемов Для ВТО
	Назначение и сущность внутрипроцессной  и окончательной ВТО. Режимы влажно-тепловой обработки швейных изделий. Дефекты, возникающие при несоблюдении режимов ВТО и способы их устранения. 

	основные правила организации утюжильного рабочего места; основные направления в применении клеевых материалов; 
	2

	4.2
	Влажно-тепловая обработка деталей швейных  изделий ассортиментных групп.
	Применяемые терминологии и технические требования к выполнению ВТО. Основные приемы выполнения ВТО деталей и узлов швейных изделий
	технологические приёмы и режимы ВТО; назначение и сущность процессов влажно-тепловой обработки одежды; терминологию влажно-тепловых работ;
технические условия на выполнение влажно-тепловых работ.

	2

	4.3
	Практическая работа. Рабочие места  для влажно-тепловой обработки. Инструменты и приспособления.
	Организация рабочего места при ВТО, основные направления инструменты и приспособления при ВТО.
	основные правила организации утюжильного рабочего места;
основные направления в применении клеевых материалов;
 технологические приёмы и режимы ВТО;
 назначение и сущность процессов влажно-тепловой обработки одежды;

	2

	4.4
	Практическая работа. Исследование оборудования для ВТО.
	 Освоение приемов ВТО электроутюгом деталей, увлажнение тканей, приутюживание разутюживание швов, сутюживание и оттягивание срезов, отпаривание деталей, удаление лас.
	 терминологию влажно-тепловых работ;
-технические условия на выполнение влажно-тепловых работ
	2

	Тема5. Клеевой метод обработки деталей изделий, его применение. 6 часов

	5.1
	Сущность клеевого метода. Вилы клеевых материалов. Классификация швов
	Сущность клеевого метода обработки одежды. Виды и характеристика используемых клеевых материалов. Применяемое оборудование, терминология. 
Основные направления в применении клеевых  материалов. Значение клеевых соединений для повышения качества одежды. 

	основные направления в применении клеевых материалов
	2

	5.2
	Практическая работа. Исследование различных видов клеевых материалов.
	Пленочные и дублированные материалы. Назначение и виды.
	Знание  различных видов клеевых материалов. Их применения.
	2

	5.3
	Практическая работа. Дублирование деталей из различных клеевых материалов.
	Краткая характеристика дублированных и пленочных  материалов. Комплексные материалы, способы их получения краткая характеристика и свойства
	Знания свойств клеевых материалов.
	2

	Тема 6  Технология изготовления постельного и столового белья. 10 часов.

	6.1
	Технология обработки полотенца.
	Технологическая последовательность  выполнения шва вподгибку с закрытым срезом. 
	Знания последовательности обработки полотенца
	2

	6.2
	Технология обработки фартука.
	Технологическая последовательность изготовления фартука. Обработка боковых срезов фартука. Обработка верхнего и нижнего среза фартука. Сметывание деталей. Соединение кармана с нижней частью фартука. Изготовление пояса-завязки. Обработка верхнего среза притачным поясом.,
	Знания технологической последовательности изготовления фартука.
	2

	6.3
	Технология обработки постельного белья
	 последовательность изготовления наволочки с цельнокроеным  швом в подгибку с закрытым срезом.

	Знания технология изготовления наволочки в подгибку
	2

	6.4
	Практическая работа Технология обработки наволочки
	Технологическая последовательность обработки наволочки
	Знания технология изготовления наволочки в подгибку
	2

	6.5
	Практическая работа Технология обработки пододеяльника  с разрезом сбоку.
	Технология последовательности обработки пододеяльника.
	Знания технологии изготовления пододеяльника. Умение выполнения работ по пошиву пододеяльника.
	2

	Тема7 Технология обработки узлов и деталей женской легкой одежды из текстильных материалов.68 часов

	7.1
	Порядок обработки узлов и деталей
	Начальная обработка деталей.
	Знания технологической последовательность обработки  узлов деталей и одежды;

	2

	7.2
	Технология обработка срезов узлов и деталей
	Технологическая последовательность обработки срезов узлов и деталей. Виды обработки срезов.
	Знания технологической последовательности обработки срезов и узлов.
	2

	7.3
	Технология обработки вытачек и подрезов
	Виды вытачек, подрезов. Технологическая последовательность обработки вытачек и подрезов.
	Знания технологической последовательности обработки вытачек и подрезов.
	2

	7.4
	Технология обработки складок, оборок, рюш, жабо, кокилье.
	Виды складок, оборок, рюш, жабо, кокилье. Технологическая последовательность их обработки.
	Знания складок, оборок, рюш, жабо, кокилье и их технологическую обработку.
	2

	7.5
	Технология обработки мелких детале.
	Виды мелких деталей, последовательность их обработки.
	Знания перечня мелких деталей и последовательность их обработки.
	2

	7.6
	Технология обработки кокеток, вставок . 
	Разновидности кокеток в легкой женской одежде. Обработка накладных кокеток с прямыми и овальными краями. 
Особенности обработки кокеток с выступающими и внутренними углами при соединении их с основной деталью стачными и накладными швами. 

	Знания разновидных кокеток и последовательность их обработки.
	2

	7.7
	Соединение кокеток и вставок с с основными деталями.
	Технология и последовательность соединения кокеток и вставок с основными деталями. Возможные дефекты об, причины их возникновения и способы предупреждения.

	Знать последовательность соединения кокеток и вставок с основными деталями.
	2

	7.8
	Технология обработки карманов в рельефных швах.
	Разновидности карманов в рельефных швах: детали кроя, технологическая последовательность обработки, технические условия на выполнение.
  Обработка кармана в рельефном шве с цельнокроеными припусками на обработку. Особенности изготовления кармана в рельефном шве  с отделочной строчкой.

	Знания разновидностей карманов в рельефных швах, последовательность их обработки.
	2

	7.9
	Технология обработки накладных карманов и их соединение с изделием
	Виды и общая характеристика накладных карманов. Технические условия и способы обработки верхних срезов. Способы соединения накладных карманов с основными деталями. 
Особенности обработки накладных карманов с подкладкой
	Знания характеристики накладных карманов. Способы обработки накладных карманов и их соединение с изделием.
	2

	7.10
	Технология обработки прорезных карманов в листочку.
	Обработка прорезных карманов с листочкой: с втачными и настрочными концами.
	Знание технологической последовательности обработки прорезных карманов  с листочкой.
	2

	7.11
	Технология обработки прорезных карманов в рамку.
	Детали кроя прорезных карманов, их назначение и ТУ на раскрой. Технологическая последовательность обработки карманов. 
Обработка прорезных карманов в простую рамку
	Знание технологической последовательности обработки прорезных карманов  в простую рамку.
	2

	7.12
	Технология обработки прорезных карманов в рамку с клапаном.
	Детали кроя прорезных карманов, их назначение и ТУ на раскрой. Технологическая последовательность обработки карманов. 
Обработка прорезных карманов с клапаном и 2 обтачками.
	Знание технологической последовательности обработки прорезных карманов  с клапаном и2 обтачками
	2

	7.13
	Технология обработки различных видов застёжек.
	Виды застежек и их обработка: одной обтачкой, в рамку обтачками-подбортами, втачными планками, тесьмой молнией. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения.

	Знания видов застежек и их обработка: одной обтачкой, в рамку обтачками-подбортами, втачными планками, тесьмой молнией. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения.

	2

	7.14
	Технология выполнения петель.
	Виды петель. Зависимость между петлей и пуговицей. Обработка петель: обметочных, навесных, обтачных.

	Знание видов петель Технология выполнения петель обметочных, навесных, обтачных.
	2

	7-15
	Технология соединения плечевых боковых срезов, обработка срезов
	Соединение плечевых срезов полочек и спинки. 

	Знание последовательности соединения плечевых срезов, полочек и спинок.
	2

	7.16
	Технология обработки горловины без воротника.
	Обработка горловины изделия без воротника.
	Знание последовательности обработки горловины изделия без воротника.
	2

	7.17
	Технология обработки различных видов воротников.  
	Обработка воротников цельнокроеных с подбортами. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знание последовательности соединения изделий с воротником отложных, цельнокройных.
	2

	7.18
	Соединение воротников с изделием .
	Соединение отложного воротника с горловиной в изделиях с отворотами, с застежкой до верха, с помощью обтачки, бейки. Соединение с изделием воротника-стойки.
	Знание соединения воротников с изделием.
	2

	7.19
	Технология обработки проймы без рукавов.
	Способы обработки пройм в изделиях без рукавов.
	Знание технологической последовательности обработки пройм без рукавов
	2

	7.20
	Технология обработки рукав
	Различные конструкции рукавов в платьях и мужских сорочках. Виды манжет, способы обработки и соединения их с рукавом. Обработка застежек внизу рукавов.

	Знание конструкций рукавов, их обработка. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	7.21
	.  Срукавов  с изделием.
	Соединение рукава с проймой. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знание последовательности соединения рукава с изделием
	2

	7.22
	Технология обработки рукава реглан
	Конструкция рукава реглан. Способы обработки рукава реглан.
	Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	7.23
	Технология обработки цельнокройных рукавов.
	Особенности технологии обработки цельнокройных рукавов. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	7.24
	Технология обработки застежки молния.
	Особенности технологии обработки застежки молния.
	Знание технологии обработки застежки молния.
	2

	7.25
	Технология обработки потайной молнии.
	Особенности технологии обработки потайной застежки молния
	Знание технологии обработки потайной застежки молния
	2

	7.26
	Технология обработки шлицы
	Конструкция шлицы. Последовательность обработки шлицы.
	Знание технологии обработки шлицы Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	7.27
	Технология обработки низа рукава
	Особенности обработки низа рукава. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания особенности обработки низа рукава.
	2

	7.28
	Технология обработки низа изделия
	Особенности обработки низа изделия. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания особенности обработки низа изделия.
	2

	7.29
	Технология обработки низа брюк
	Особенности технологии обработки низа брюк Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	7.30
	Технология  обработки верхнего среза юбки без пояса
	Особенности технологии обработки верхнего среза юбки без пояса Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	7.31
	Технология обработки юбки с поясом
	Особенности технологии обработки верхнего среза юбки с поясом. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	7.32
	Технология обработки верхнего среза брюк
	Особенности технологии обработки верхнего среза брюк Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	7-33
	Окончательная обработка швейного изделия
	Особенности технологии окончательной обработки изделия Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	7-35
	Описание внешнего вида детали кроя. ТУ на раскрой.
	ТУ на раскрой. Последовательность описания изделия и деталей кроя.
	Знания ТУ на раскрой.
	

	
	Практические работы-26 часов

	7-36
	Составление технологической последовательности обработки узлов и деталей
	Составить технологическую последовательность обработки узлов и деталей.
	Умение составлять технологическую карту последовательности обработки узлов и деталей.
	2

	7.37
	Выполнение макетов карманов
	Выполнение макетов карманов
	Умение выполнить макет кармана.

	2

	7.38
	Зарисовать схемы обработки швов
	Схемы обработки швов
	Знания схем обработки швов.
	2

	7.39
	Зарисовать схему обработки накладного кармана Выполнить по схеме накладной карман
	Схемы обработки накладных карманов. технологической последовательности выполнения накладных карманов.
	Умение  разрабатывать схемы обработки карманов. Умение выполнить накладные карманы по схеме.
	2

	7.40
	Обработка подреза со сборкой
	Технологическая последовательность подреза со сборкой
	Умение выполнить подрез со сборкой
	2

	7.41
	Обработка цельнокройного пояса
	Технологическая последовательность обработки цельнокройного пояса
	Умение выполнить обработку цельнокройного пояса
	2

	7.42
	Обработка двойной кокетки
	Технологическая последовательность обработки двойной кокетки
	Умение выполнить обработку двойной кокетки
	2

	7.43
	Окантовка проймы
	Технологическая последовательность обработки окантовки проймы
	Умение выполнить обработку оконтовки проймы
	2

	7.44
	Обработка низа изделия швом в подгибку с закрытым срезом.
	Технологическая последовательность обработки низа изделия в подгибку с закрытым срезом
	Умение выполнить обработку низа изделия в подгибку с закрытым срезом.
	2

	7.45
	Втачивания рукава в пройму.
	Технологическая последовательность втачивания рукава в пройму.
	Умение выполнить втачивания рукава в пройму
	2

	7.46
	Обработка одношовного рукава.
	Технологическая последовательность обработки одношовного рукава
	Умение выполнить обрабатывать одношовный рукав
	2

	27.47
	Чистка и влажно-тепловая обработка изделия
	Технологическая последовательность чистки и влажно-тепловой обработки изделия.
	Умение выполнить чистку и влажно-тепловую обработку изделия.
	2

	
	Тема 8. Технология нательного белья  22 часов.
	

	8.1
	Начальная обработка ночной сорочки. Технология обработки плечевых срезов.
	Особенности технологии обработки плечевых срезов. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	8.2
	Технология обработки горловины. Технология обработки проймы.
	Особенности технологии обработки горловины и проймы ночной сорочки.  Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	8.3
	Технология обработки кокетки и боковых швов.
	Особенности технологии обработки кокетки и боковых швов ночной сорочки.  Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	8.4
	Технология обработки низа изделия. Окончательная обработка изделия.
	Особенности технологии обработки низа изделия и окончательной обработки ночной сорочки. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	8.5
	Детали кроя мужских трусов Технология обработки боковых швов
	Особенности технологии обработки боковых швов трусов. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	8.6
	Технология обработки среднего шва и шагового шва.
	Особенности технологии обработки средних швов и шагового шва мужских трусов.  Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	8.7
	Технология обработки низа мужских трусов и верхнего среза.
	Особенности технологии обработки низа мужских трусов и верхнего среза. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания возможных дефектов обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	2

	8.8
	Практическая работа 
	Обработка низа рукава шитьем.
	Умение обрабатывать низ рукава шитьем
	2

	8.9
	 Практическая работа
	Обработка рукава реглан
	Умение обрабатывать рукав реглан
	2

	8.10
	Практическая работа
	Обработка кокетки шитьем
	Умение обрабатывать кокетку шитьем
	2

	8.11
	Практическая работа
	 Обработка запошивочного шва
	Умение обрабатывать запошивочный шов.
	2

	
	Тема 9. Технология изготовления поясных изделий  34 часов
	

	9.1
	Виды и назначения женских юбок.
	Виды женских юбок.  Ассортимент и классификация.
	Знание назначения юбок и их классификацию.
	2

	9.2
	Технологическая последовательность обработки юбок.
	Технологическая последовательность изготовления изделия
	составлять технологическую последовательность изготовления изделия
	2

	9.3
	Подготовка юбки к примерке. Сметка деталей.
	Подготовка кроя изделия к проведению примерки. Технология сметки изделия
	Знания  последовательности подготовка кроя изделия к проведению примерки.
	2

	9.4
	Проведение примерки юбки. Подготовка ее к пошиву.
	Последовательность проведение примерки
	Умение проведения примерки изделия.
	2

	9.5
	Технология обработки вытачек, рельефов, шлицы, обметывание срезов юбки.
	Технология обработки вытачек, рельефов, шлицы, обметывание срезов юбки. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания обработки вытачек рельефов, шлиц, обметывание срезов юбки.
	2

	9.6
	Стачивание боковых швов, обработка застежки, влажно – тепловая обработка.
	 Технология стачивания боковых швов, обработка застежки Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знание стачивания боковых швов, обработки застежки.
	2

	9.7
	Технология обработки верхнего края юбки.
	 Технология обработки верхнего края юбки Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологии обработки верхнего края юбки.
	2

	9.8
	Технология обработки низа изделия. Окончательная отделка юбки.
	 Технология обработки низа изделия. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологии обработки низа юбки.
	2

	9.9
	Виды и назначение женских бриджей, брюк
	Классификация и ассортимент женских бриджей.
	Знания ассортимента юбок.
	2

	9.10
	Подготовка выкроенных деталей  бриджей к пошиву.
	Последовательность подготовки выкроенных изделий к пошиву.
	Знание последовательности подготовки выкроенных изделий к пошиву.
	2

	9.11
	Технология обработки карманов в бриджах.
	 Технология обработки карманов бриджей. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знание технологии обработки карманов бриджей.
	2

	9.12
	Технология обработки срезов бриджей.
	Технология обработки срезов бриджей. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знание последовательности обработки срезов бриджей.
	2

	9.13
	Технология обработки нижнего и верхнего срезов бриджей.
	Технология обработки нижнего и верхнего среза изделия. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологии обработки низа и верха бриджей.
	2

	9.14
	Окончательная отделка бриджей. Проверка качества.
	Последовательность окончательной отделки бриджей. Проверка качества.
	Знание окончательной отделки изделия. Проверка качества работ.

	2

	9.15
	Практическая работа
	Обработка верхнего среза юбки обтачкой.
	Умение обработки верхнего среза юбки обтачкой.
	2

	9.16
	Практическая работа
	Обработка нижнего среза бриджей манжетой.
	Умение обработки нижнего среза бриджей манжеткой.
	2

	9.17
	Практическая работа
	Обработка кармана в рельефном шве бриджей.
	Умение обработки кармана в рельефном шве бриджей.
	2

		Тема 10. Технология изготовления плечевых изделий. 24 часа.

	10.1
	Виды и назначение плечевых изделий.
	Классификация и ассортимент плечевых изделий.
	Знание классификации и ассортимента плечевых изделий.
	2

	10.2
	Технологическая последовательность обработки халата
	Технологическая последовательность обработки халата. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологической последовательности обработки халата.
	2

	10.3
	Технология обработки мелких деталей и вытачек.
	Технология обработки мелких деталей и вытачек. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологической последовательности обработки
	2

	10.4
	Технология обработки плечевых боковых срезов.
	 Технология обработки плечевых боковых срезов. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологической последовательности обработки плечевых боковых срезов изделия.
	2

	10.5
	Технология обработки рукавов и соединение их с изделием.
	Технология обработки рукавов и соединения их с изделием Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологической последовательности обработки рукавов и соединение их с изделием.
	2

	10.6
	Технология обработки воротника и соединение его с горловиной.
	Технология обработки воротника и соединение его с горловиной. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологической последовательности обработки воротника и соединение его с горловиной.
	2

	10.7
	Технология обработки застежки.
	Технология обработки застежки. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологической последовательности обработки застежки.
	2

	10.8
	Технология обработки низа изделия.
	Технология обработки низа изделия. Возможные дефекты обработки, причины их возникновения и способы предупреждения
	Знания технологической последовательности обработки низа изделия.
	2

	10.9
	Окончательная отделка изделия. Проверка качества
	Последовательность окончательной отделки изделия. Проверка качества
	Знание последовательности окончательной отделки изделия и последовательность проверки качества.
	2

	10.10
	Практическая работа
	Обработка отложного воротника и соединение его с изделием.
	Умение обработки отложного воротника и соединение его с изделием.
	2

	10.11
	Практическая работа
	Обработка одношовного рукава и соединение его с проймой.
	Умение обработки одношовного рукава и соединение его с проймой.
	2

	10.12
	Практическая работа.
	Обработка низа изделия бейкой.
	Умение обрабатывать низ изделия бейкой.
	2





1. [bookmark: bookmark5][bookmark: bookmark4]УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
0. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы предполагает наличие учебных кабинетов материаловедения, технологии швейных изделий; швейной мастерской.
Оборудование учебного кабинета технологии швейных изделий:
·  комплект лекал отдельных деталей и узлов изделий;
·  комплект инструментов, приспособлений;
·  комплект бланков нормативно-технической документации;
·  комплект учебно-методической документации;
·  наглядные пособия 
Технические средства обучения:
·  Ноутбук - нет;
·  Проектор - нет;
·  Экран - есть
Оборудование учебного кабинета материаловедения:
·  рабочие места обучающихся,
·  классная доска,
·  комплект наглядных пособий (плакаты, планшеты, презентации, иллюстрации, образцы материалов и др.)
·  комплект учебно - методических пособий.
Примерный перечень плакатов и презентаций:
1.  Ассортимент тканей.
1. Раппорт переплетения
1. Классификация свойств тканей 
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
Швейные машины универсальные 1022-М класса, Чайка-134:
Швейные машины специальные:
1.  Оверлог «Jonome» 2/3/4-х ниточный ML, Каверлог «Juki 735»
Другое оборудование:
1.Электроутюги IP 20 УТ-1000-1,2, Skarlett SC-1130S ;
2. Гладильный стол – 2 шт.
3. Манекен -2 шт.
Реализация программы учебной дисциплины предполагает обязательное производственное обучение, которое рекомендуется проводить интегрировано.
	Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы Основные источники:
1.  Горшкова Н.В. Высококвалифицированная швея: учебное пособие. - М.: Издательский центр «Академия», 2012.- 144 с.
1. Гурович К.А. Основы материаловедения швейного производства: учебник. - М.: Издательский центр «Академия», 2012. - 208 с.
1. Ермаков А.С. Оборудование швейных предприятий: В 2 ч.: учебник: 4.1: Швейные машины неавтоматического действия - М.: Издательский центр «Академия», 2011. - 304 с.
1. Ермаков А.С. Оборудование швейных предприятий: В 2 ч.: учебник: 4.2: Машины-автоматы и оборудование в швейном производстве- М.: Издательский центр «Академия», 2011. - 240 с.
1. Ермаков А.С. Практикум по оборудованию швейных предприятий: учебное по: 4.1: Швейные машины неавтоматического действия - М.: Издательский центр «Академия», 2012. - 304 с.
1. Жихарев А.П., Румянцева Г.П., Кирсанова Е.А. Материаловедение: Швейное производство: учебное пособие - М.: Издательский центр «Академия», 2011. - 240 с.
1. Труханова, А.Т. Основы технологии швейного производства. \ А.Т. Труханова.- Красноярск: ОФССТ, 2013 - 274 с.
1. Шишова, В.В. Технология швейного производства. \ В.В. Шишова, Р.И. Виданова. - М.: Легпромбытиздат, 2012.- 198 с.
1. Франц, В.Я. Оборудование швейного производства : учебник для сред, проф. образования/ В.Я. Франц - 3-е изд. испр. - М.: Издательский центр «Академия», 2011. - 448 с.
Дополнительные источники:
1.  Коровайчикова Т.Ю. Выпускные письменные экзаменационные работы по профессии «Швея» - М.: Издательский центр «Академия», 2007.- 48 с.
1.  Крючкова Г.А. Технология швейных изделий: В 2 ч.: учебник: Ч. 1 Основы технологии швейных изделий - М.: Издательский центр «Академия», 2010 -240 с.
1.  Крючкова Г.А. Технология швейных изделий: В 2 ч.: учебник: Ч. 2 Технологии швейных изделий ассортиментных групп - М.: Издательский центр «Академия», 2010 - 288 с.
1.  Крючкова Г.А. Технология и материалы швейного производства: учебник: - М.: Издательский центр «Академия», 2010 - 384 с.
1.  Кузьмичёв В.Е., Папина Н.Г. Оборудование для влажно-тепловой обработки одежды: учебник - М.: Издательский центр «Академия», 2011 — 192с.
1. Львова С.А. Оборудование швейного производства:	учебник:
·  М.: Издательский центр «Академия», 2011 - 208 с.
1.  Львова С.А. Оборудование швейного производства. Рабочая тетрадь.
·  М.: Издательский центр «Академия», 2012 - 96 с.
1.  Мальцева, Е.П. Материаловедение швейного производства. /Е.П.Мальцева.- М.: Легкая и пищевая промышленность, 2006.- 378с.
1.  Производственное обучение профессии «Портной»: учеб.пособие / Т.В. Могузова, Е.В. Тулупова, Н.Н.Бацкова и др. - М.: Издательский центр «Академия», 2011 - 368 с.
1.  Савостицкий Н.А., Амирова ЭК. Материаловедение швейного производства: учеб.пособие - М.: Издательский центр «Академия», 2011 - 240 с.
1.  Садыкова Р.К. Технология одежды:	Практикум:	учеб.пособие
·  М.: Издательский центр «Академия», 2011 - 240 с.


Общие требования к организации образовательного процесса
Продолжительность учебного часа теоретических и практических занятий - 1 академический час (45 минут), занятия проводятся парами.
Образовательный процесс по данной общепрофессиональной дисциплине производится по типу аудиторной работы с разделением проведения занятий на теоретическое обучение и практическое обучение. Производственное обучение проводится концентрированно.
В целях закрепления теоретических знаний и приобретения необходимых практических навыков, программой изучения дисциплины предусмотрено проведение лабораторно-практических работ, теоретических занятий, консультации с преподавателем; индивидуальные и групповые занятия педагога с обучающимися, самостоятельная работа обучающихся во внеаудиторное время. Консультационная помощь обучающимся организуется в соответствии с распорядком образовательного учреждения. Консультации производятся в индивидуальной и групповой форме.
Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю профессии) в рамках учебной дисциплины «Технология обработки текстильных изделий» является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков.
Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух основных направлениях: оценка уровня освоения дисциплин; оценка знаний, умений и навыков обучающихся.
Обязательным условием допуска к комплексному экзамену по профессиональному модулю является выполнение всех практических заданий, сдача зачетов по каждому из разделов общепрофессиональных дисциплин и прохождение учебной практики. Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений.
Необходимым условием допуска к государственной (итоговой) аттестации является представление документов, подтверждающих овладение обучающимся знаний при изучении им теоретического материала и прохождении учебной практики (производственного обучения) и производственной практики по каждому из основных видов деятельности по профессии «Швея». В том числе выпускниками могут быть предоставлены отчеты о ранее достигнутых результатах, дополнительные сертификаты, свидетельства (дипломы) олимпиад, конкурсов, творческие работы по профессии, характеристики с мест прохождения производственной практики.

Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю по професии 19601 «Швея».
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты - преподаватели междисциплинарных курсов. Преподаватели специальных дисциплин:: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

1. [bookmark: bookmark6]КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты (приобретенные умения и навыки)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	Выполнять операции вручную или на машинах, автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей, узлов, изделий из текстильных материалов.
	· Качественное выполнение операций вручную или на машинах, автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей, узлов, изделий из текстильных материалов;
· грамотный выбор технологической последовательности выполнения операций по пошиву деталей, узлов, изделий вручную или на машинах по разделению труда или индивидуально;
-точное применение новых технологий по выполнению операций по пошиву деталей, узлов, изделий.
	Текущий контроль в форме устного опроса и выполнения практических заданий. Рубежный контроль в форме контрольных работ, зачетов по производственной практике.
Итоговый контроль в форме квалификационного экзамена.

	Контролировать соответствие цвета деталей, изделий, ниток, прикладных материалов
	-Точный поиск оптимального соответствия цвета деталей, изделий, ниток, прикладных материалов;
- уверенное осуществление контроля соответствия цвета деталей, изделий, ниток, прикладных материалов;
-точный учет особенностей подбора цвета деталей, изделий, ниток, прикладных материалов.
	Текущий контроль в форме устного опроса и выполнения практических заданий. Рубежный контроль в форме контрольных работ, зачетов по производственной пракике.
Итоговый контроль в форме квалификационного экзамена.


	Контролировать качество кроя и качество выполненных операции.
	· Качественное выполнение операций кроя в соответствии с техническими условиями;
· уверенная работа по контролю качества кроя и выполненных операций;
· точное соблюдение качественных параметров выполняемых операций
	Текущий контроль в форме устного опроса и выполнения практических заданий. Рубежный контроль в форме контрольных работ, зачетов по производственной практике.
Итоговый контроль в форме квалификационного экзамена по.

	Устранять мелкие неполадки в работе оборудования.
	· Уверенная работа на различном швейном оборудовании;
· правильная наладка и проведение мелкого ремонта швейного оборудования;
· точное определение причин возникновения неполадок и их устранение;
-грамотная регулировка оборудования подготовительно-раскройного производства.
· уверенная работа по уходу за оборудованием.
	Текущий контроль в форме устного опроса и выполнения практических заданий. Рубежный контроль в форме контрольных работ, зачетов по производственной практике.
Итоговый контроль в форме квалификационного экзамена.

	Соблюдать правила безопасности труда.
	· Точное знание правил безопасности труда при выполнении различных видов работ и пожарной безопасности;
· четкое соблюдение требований безопасности труда на рабочих местах и правил пожарной безопасности в мастерских.
	Текущий контроль в форме устного опроса и выполнения практических заданий. Рубежный контроль в форме контрольных работ, зачетов по производственной практике.
Итоговый контроль в форме квалификационного экзамена по профессиональному модулю.
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Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированности умений и навыков, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	
Результаты (освоенные умения и навыки)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к будущей профессии через:
· повышение качества обучения по ПМ;
· участие студенческих олимпиадах, научных конференциях;
· участие в органах студенческого самоуправления,
· участие в социально-проектной деятельности;
· портфолио обучающегося
	Наблюдение; мониторинг, оценка содержания портфолио студента.

	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области технологической подготовки швейного производства;
· оценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Мониторинг и рейтинг выполнения работ на учебной и производственной практике.

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области технологической подготовки швейного производства.
	Практические работы на моделирование и решение нестандартных ситуаций

	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- получение необходимой информации с использованием различных источников, включая электронные.
	Подготовка рефератов, докладов, курсовое проектирование, использование электронных источников



	Использовать информационнокоммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	· оформление результатов самостоятельной работы с использованием ИКТ;
· работа с Интернет.
	Наблюдение за навыками работы в глобальных, корпоративных и локальных информационных сетях







 сетях

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения и практики;
· умение работать в группе;
· наличие лидерских качеств;
· участие в студенческом самоуправлении;
· участие спортивно - и культурномассовых мероприятиях
	Наблюдение за ролью обучающихся в группе;
Портфолио
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