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1. [bookmark: bookmark1]ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «ОСНОВЫ ОБОРУДОВАНИЯ»
Рабочая программа учебной дисциплины общепрофессионального цикла разработана с учетом на основе  Письма Министерства Просвещения России от 11.02.2019г. №05-108 «О профессиональном обучении лиц с различными формами умственной отсталости», Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 апреля 2013г. №292  г. Москва «Об утверждении  Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам профессионального обучения»
Создание современной одежды - сложный творческий процесс, включающий в себя решение задач технического и художественного характера. Специалист должен иметь представление об устройстве оборудования швейного производства. 
Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: данный предмет входит в раздел учебного плана «Общепрофессиональный цикл». 											Содержание программы адаптировано для обучения обучающихся с ограниченными возможностями здоровья, в том числе  из учебных заведений VIII вида. С целью получения профессии в предмет включены темы, наиболее важные для развития и коррекции познавательной деятельности обучающихся с умственной отсталостью. В тематическом плане предмета для изучения наиболее сложных тем выделено больше часов.
[bookmark: bookmark2]Цели и задачи дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· применять по назначению технологическое оборудование и средства малой механизации;
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· виды технологического оборудования для изготовления образца модели;
· правила использования оборудования;
· правила безопасного труда на производстве;
В результате освоения дисциплины у студентов должны быть сформированы следующие знания, умения и навыки:
· Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
· Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
· Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
· Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
· Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
· . Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
· Выбирать рациональные способы технологии и технологические режимы производства швейных изделий.
· . Составлять технологическую последовательность и схему разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами.
Необходимые  умения:
· Выполнять технологические операции по мелкому и среднему ремонту изделий из простых в обработке материалов на машинах и вручную в соответствие с государственными и отраслевыми стандартами, техническими условиями;
· Применять операционно-технологические карты при изготовлении изделий бытовой и специальной одежды, домашнего текстиля и текстильной галантереи из простых в обработке материалов;
· Осуществлять текущий уход за швейным оборудованием;
· Выполнять трудовые действия с соблюдением требований 		Необходимые знания:  
· назначение , устройство , принципы и режимы работы швейного оборудования и оборудования для влажно-тепловой обработки, применяемого при пошиве изделий из простых в обработке материалов;
· правила заправки, чистки, смазки швейного оборудования, виды основных неполадок и способы их устранения
[bookmark: bookmark3]	Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 55часов, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 40часов; самостоятельной работы обучающегося 15 часов.


1. [bookmark: bookmark4]СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ Оборудование швейных предприятий
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	55

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	40

	в том числе:
	

	лабораторные занятия
	

	практические занятия
	16

	контрольные работы
	

	курсовая работа
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	15

	
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета





	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем
часов
	Уровень
освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Швейные машины общего и специального назначения
	40
	

	Тема 1.1. Швейные
машиныобщего
назначения
	Содержание учебного материала
	10
	2


	
	1
	Общие сведения об оборудовании.
Классификация швейного оборудования. Основные рабочие органы швейной машины. Классификация машинных игл.
	
	

	
	2
	Швейные машины челночного стежка общего назначения
Свойства и процесс образования двухниточной челночной строчки.
Машины прямолинейной строчки двухниточного челночного стежка 1022-Мкл, 97 - А кл, зарубежных фирм Gemsy, PFAFF и др.
Характеристики машин. Заправка верхней и нижней нитей швейных машин. Неполадки в работе машин, причины возникновения и способы устранения.
Средства малой механизации и их назначение.
	
	

	
	Практическое задание:
Выполнение заправки верхней и нижней нитей в машинах общего назначения. Устранение неполадок в работе машин.
Использование средств малой механизации при выполнении различных операций.
	6
	

	
	Самостоятельная работа:
Изучить тему: Техническое обслуживание швейных машин. Чистка и смазка универсальной машины. Устройство и работа индивидуального привода швейных машин. Типы приводов.
	6
	


	Гема 1.2. Швейные машины специального назначения
	Содержание учебного материала
	12
	2


	
	1
	Швейные машины челночного стежка специального назначения
Основные типы машин.
Швейные машины с дифференциальной подачей материала, с обрезкой края материала, с отклоняющейся иглой, с регулируемой посадкой, для образования зигзагообразной строчки.
	
	





	
	
	Классы и характеристики машин.
	
	


	
	2
	Швейные машины однониточного и многониточного цепного стежка
Основные типы швейных машин. Рабочие органы машин и их назначение. Прямострочные швейные машины.
Процессы образования одно - двухниточного цепного стежка прямолинейной строчки.
Швейные машины потайного цепного стежка, плоскошовные машины.
Машины трех-, четырехниточного краеобметочного стежка, и пятиниточного комбинированного стачивающе-обметочного стежка.
Виды машин и их характеристики.
	
	

	
	Практические занятия:
Выполнение заправки верхней и нижней нитей в машинах специального назначения. Устранение неполадок в работе машин.
	4
	

	
	Самостоятельная работа:
Изучить темы: Процесс образования зигзагообразной строчки. Процесс образования строчек двух- и трехниточного обметочного переплетения.Процесс образования строчкиоднониточного потайного переплетения. Изучение приемов работ и регулировок швейных машин цепного стежка
	14
	


	Раздел 2. Швейные машины полуавтоматического действия.
	10
	

	Тема 2.1
Машины-
полуавтоматы
	Содержание учебного материала
	8
	2


	
	1.
	Машины-полуавтоматы для изготовления петель.
Виды и характеристики машин.
Процесс изготовления петли.
Приемы работы.
Петельные машины челночного и цепного стежка. Заправка машины. Регулировка длины петли.
	
	

	
	2.
	Машины-полуавтоматы для изготовления закрепок
Виды и характеристики машин.
Процессы изготовления малой и большой закрепок. Приемы работы.
	
	

	
	3.
	Машины-полуавтоматы для пришивания пуговиц
Классификация машин-полуавтоматов для пришивания пуговиц (по виду
	
	




	
	
	пришиваемых пуговиц, способа пришивания, типу стежка). Виды и характеристики машин.
	
	


	
	Практические занятия:
Обметывание петель разных размеров с двумя закрепками и с глазком. Заправка верхней и нижней нитей петельных машин-полуавтоматов.
	2
	3

	
	Самостоятельная работа:
Изучить темы: Устройства для механизации выполнения вспомогательных приемов в швейных полуавтоматах. Фирмы - производители машин - полуавтоматов. Особенности работы машин -полуавтоматов с числовым программным управлением.
	4
	


	Тема
2.2Роботизированны е установки
	Содержание учебного материала
	2
	2


	
	1
	Швейные установки.
Швейные установки для обработки прорезных карманов, для настрачивания накладных карманов, автоматической обметки передних и задних половинок брюк. Характеристики установок.
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Изучить тему.Процессы выполнения операций на роботизированных швейных установках
	1
	


	Раздел 3. Оборудование для влажно-тепловой обработки
	
	

	Тема 3.1. Утюги и гладильные столы
	Содержание учебного материала
	2
	2


	
	1
	Общие сведения о влажно- тепловой обработке изделий.
Утюги.
Назначение и операции ВТО. Виды утюгов, утюжильных столов. Технические характеристики утюгов и утюжильных столов. Парогенераторы. Технические характеристики парогенераторов.
	
	

	
	Практическое занятие:
Рабочее место утюжильщицы. Безопасные приемы труда. Организация рабочего места. Приемы работ на утюжильных столах с обогревом рабочей поверхности. Регулировка параметров утюжильного стола
	2
	2

	
	Самостоятельная работа:
Изучить темы: Меры безопасности при работе с электропаровым оборудованием для влажно- тепловой обработки. Фирмы-производители оборудований для ВТО
	1
	


	Гема 3.2. 11рсссы.
	Содержание учебного материала
	2
	2


	
	1
	Пневматический гладильный пресс.
Техническая характеристика пресса ППУ-2. Приемы работ
	
	




	
	2
	Электромеханический пресс.
Техническая характеристикаэлектромеханического пресса
	
	


	
	3
	Гидравлический универсальный пресс марки ПГУ-3.
Техническая характеристикапресса марки ПГУ-3.
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Изучить темы: Меры безопасности при эксплуатации пресса. Прессы зарубежных производителей. Фирмы-производители.
	1
	


	Тема 3.3 Паровоздушные манекены. Парокамеры.
	Содержание учебного материала
	1
	2


	
	1
	Паровоздушные манекены
Назначение паровоздушных манекенов. Параметры паровоздушных манекенов. Парокамеры
	
	

	
	Самостоятельная работа:
Изучить темы: Меры безопасности при эксплуатации паровоздушных манекенов.Фирмы - производители паровоздушных манекенов.
	1
	


	Тема 3.4. Автоматы и
автоматизированные линии по окончательной отделке швейных изделий
	Автоматы и автоматизированные линии по окончательной отделке швейных изделий
	1
	2


	
	Самостоятельная работа:
Изучить тему: Принцип работы автоматизированных линий по окончательной отделке изделий. Фирмы-производители.
	2
	


	Дифференцированный зачет по дисциплине
	2
	

	Виды самостоятельной внеаудиторной работыстудентов:
Работа с конспектами с целью закрепления изученного на уроках материала. Составление конспектов по темам и подготовка сообщений Выполнение зарисовок и описаний процессов образования стежков. Подготовка сообщений с презентацией или без презентации.
	
	

	Всего:
	55
	





1. [bookmark: bookmark5]УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
1. [bookmark: bookmark6]Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета: «Оборудование швейного производства»; мастерских: закройных, швейных; читального зала с выходом в сеть Интернет.
Оборудование учебного кабинета:
· посадочные места по количеству обучающихся;
· рабочее место преподавателя;
Технические средства обучения:
· компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
-по количеству обучающихся:
1. [bookmark: bookmark7]Информационное обеспечение обучения Основные источники:
1. Кузьмичев, В.Е. Оборудование для влажно-тепловой обработки одежды: Учебник для СПО / В.Е. Кузьмичев, Н.Г. Папина. - М.: Академия, 201Е - 192 с.
1. Ермаков, А.С. Оборудование швейных предприятий. 4.1 Швейные машины неавтоматического действия: Учебник для НПО/А.С. Ермаков. - М.: Академия, 2009.
· 304 с.
1. Ермаков, А.С. Оборудование швейных предприятий. 4.2 Машины-автоматы и оборудование в швейном производстве: Учебник для НПО/ А.С. Ермаков. - М.: Академия, 2009. - 204с
[bookmark: bookmark8]Дополнительные источники:
Электронные учебники:
«Портной, закройщик, модельер», «Швея, закройщик, модельер»







1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ



	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели оценки результата
	Формы контроля и методы и оценки результатов обучения

	Уметь:
	
	

	- применять по назначению технологическое оборудование и средства малой механизации;
	Разбирается в назначении и применяет различное технологическое оборудование в соответствии с заданием.
Работает на универсальном и специальном швейном оборудовании различного назначения.
Разбирается в назначении и применении различных средств малой механизации.
Пользуется средствами малой механизации с учетом вида выполняемой операции.
	Учебная и
производственная
практики,
практические занятия и практические задания; оценочный лист.

	Знать:
	
	

	- виды технологического оборудования для изготовления образца модели;
	Устанавливает соотношение между оборудованием и их назначением Выбирает оборудования и средств малой механизации для изготовления различных моделей в соответствии с заданием и видами операций
	Оценка продукта- теста,
дифференцированный
зачет

	- правила использования оборудования;
	воспроизводит правила и режимы эксплуатации швейного оборудования.
	

	- правила безопасного труда на производстве;
	воспроизводит соблюдает правила безопасных приемов труда при выполнении машинных, утюжильных работ, при работе с прессом.
	

	. Выбирать рациональные способы технологии и технологические режимы производства швейных изделий.
	1. Выполняет обработку отдельных узлов в соответствии со свойствами материалов и эскизом изделий и заданием.
1. Соблюдает технические условия при выполнении стежков, строчек, швов
	Текущий контроль: практическая работа. Оценка продукта.




	
	3. Придает деталям оъемно- пространнственную форму технологически (путем ВТО) или конструктивным путем в зависимости от свойств материалов и особенностей модели.
	

	. Составлять технологическую последовательность и схему разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами.
	1. Составляет технологическую последовательность с учетом свойств материалов, модели и имеющегося оборудования, выбранных методов обработки, формы организации производства.
1. При выборе оборудований руководствуется техническими характеристиками машин
	Курсовой проект. Лист оценки

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· Осознает свою роль и предназначение;
· Формирует свои ценностные ориентиры по отношению к изучаемым предметам и сферам деятельности
	Практическая работа

	. Организовывать собственную
деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	· Определяет цель и организовывает ее достижение, планирует и анализирует свою деятельность;
· Планирует и четко соблюдает технологию деятельности своего труда.
	План-проект,
Текущий контроль - наблюдение за деятельностью студентов при выполнении практических работ и самостоятельных работ на уроках

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- Участвует в совместном принятии решений поставленных задач
	Текущий контроль - наблюдение за деятельностью учащихся.

	. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения
профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	· Работает в библиотеке (с каталогом, со списком литературы)
· Работает с письменными информационными источниками (книгами, журналами, газетами, справочниками)
· Составляет краткою информационную схему прочитанного (о чем? что? почему?)
· Осознанно воспринимает
	Рефераты, доклады, проекты




	
	информацию.
	

	Использовать информационнокоммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- Использует информационные технологии при выполнении проектов к научно - практическим конференциям, конкурсам.
	Участие в НПК студентов

	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	· Подчиняется руководителю команды.
· Выслушивает точку зрения другого человека и признаёт его правоту.
· Контролирует свои эмоции.
· Организовывает работу не вызывая стрессовой ситуации в команде.
	Конкурсы, соревнования Работа в малых группах на уроках

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	В профессиональной деятельности применяет современные технологии
	Производственная
практика
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